Pinza a crimpare multifunzione per la lavorazione di
nastri di capicorda secondo DIN 46228-4
Con la pinza a crimpare & possibile tagliare, spelare, intrecciare

conduttori e crimparli con capicorda montati. Lunghezza
capicorda =8 mm

La pinza a crimpare € adatta solo per i conduttori flessibili
0,5mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).
Si consiglia I'impiego di nastri di capicorda Al...-8...-S1 secondo
DIN 46228-4 della Phoenix Contact.
Indicazioni di sicurezza

AVVERTENZA: Pericolo di scossa elettrica

La pinza a crimpare non & adatta per lavori su o in prossimita
di componenti sotto tensione.

Si consiglia di controllare regolarmente le forze di estrazio-
ne. Verificare che capocorda montato e conduttore siano
pressati correttamente.

Taglio del conduttore

¢ Inserire un conduttore nell'area contrassegnata dal numero "1"
della pinza.

* Stringere le impugnature della pinza.

Spelatura dei conduttori

¢ Inserire un conduttore nell'area contrassegnata dal numero "2"
della pinza fino a battuta.

* Stringere le impugnature della pinza.

* Rilasciare le impugnature della pinza.

¢ Non rimuovere dal conduttore l'isolante staccato perché questo
€ necessario per la twistatura.

Twistatura dei conduttori
* Inserire il conduttore nell'area contrassegnata dal numero "3"
della pinza.

¢ Tenere fermo il conduttore mentre vengono premute le impu-
gnature della pinza.

¢ Con la pinza chiusa, staccare il conduttore dal residuo di isolan-
te.

¢ Rilasciare le impugnature della pinza.

DIN 46228-4'e uygun yuksik bantlarini islemek i¢in
cok iglevli skkma pensesi

Sikma pensesi ile kablolar kesilebilir, soyulabilir, biikilebilir ve bir
yuksuge sikilabilir. Kovan uzunlugu = 8 mm

Sikma pensesinin uygun oldugu ¢ok telli kablolar sadece
0,5mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Biz, DIN 46228-4'e uygun Al...-8...-S1 Phoenix Contact yiksik
banlar kullaniimasini énermekteyiz.

Giivenlik notu

UYARI: Elektrik soku tehlikesi

Sikma pensesi elektrik akimi taglyan bilesenler lizerinde
veya bunlarin yakininda ¢alismaya uygun degildir.

Cekme kuvvetlerinin diizenli olarak kontrol edilmesini éner-
mekteyiz. Yiksik ile kablonun dogru olarak sikilip sikilmadi-
gini kontrol edin.

Kablolarin kesilmesi

* Pensenin "1" ile isaretlenmis olan alanina bir kablo sokun.

¢ Penseyi sikin.

Kablolarin soyulmasi

* Pensenin "2" ile isaretlenmis olan alanina sonuna kadar bir kab-
lo sokun.

* Penseyi sikin.

¢ Penseyi agin.

¢ Blkmek igin gerekli oldugundan, kesilen izolasyonun kalan kis-
mini kabloda birakin.

Kablolarin biikiilmesi

¢ Kabloyu pensenin "3" ile isaretlenmis olan alanina gegirin.

* Penseyi sikarken kabloyu sikica tutun.

¢ Pense kapanirken kabloyu izolasyonun kalan kismindan digari-
ya gekin.

¢ Penseyiagin.

Pince a sertir multifonction pour le traitement de ru-
bans d'embouts selon DIN 46228-4
La pince a sertir permet de sectionner, dénuder et torsader les

conducteurs, puis de sertir les embouts. Longueur de
manchon =8 mm

La pince a sertir ne doit étre utilisée qu'avec des conducteurs
flexibles de 0,5 mm? ... 2,5 mm? (AWG 20 ... 14).

Il est recommandé d'utiliser les rubans d'embouts Al...-8...-S1
conformes a DIN 46228-4 de Phoenix Contact.

Consigne de sécurité
AVERTISSEMENT : Risque de choc électrique

La pince a sertir ne doit pas étre utilisée pour les travaux de-
vant étre effectués sur des pieces sous tension ou a proxi-
mité de ces piéces.

Il est recommandé de contrdler régulierement les forces
d'extraction. Vérifier que I'embout et le conducteur sont cor-
rectement sertis.

Sectionnement du conducteur

¢ Introduire un conducteur dans la zone de la pince marquée d'un
«1».

* Presser les poignées de la pince I'une contre l'autre.

Dénudage du conducteur

¢ Introduire un conducteur dans la zone de la pince marquée d'un
«2».

* Presser les poignées de la pince I'une contre l'autre.

* Relacher les poignées de la pince.

¢ Laisser le résidu d'isolation séparé sur le conducteur car il sera
nécessaire pour torsader le conducteur.

Torsadage du conducteur

¢ Insérer le conducteur dans la zone de la pince marquée d'un
«3».

e Appuyer sur les deux poignées en maintenant fermement le
conducteur.

e Extraire le conducteur du résidu d'isolation en gardant la pince
fermée.

* Relacher les poignées de la pince.

MHorogyHKLOHabHbIE ONPECCOBOYHbIE Kewm
ANA 06paboTKU NIEHTOYHbIX KabesIbHbIX HAKOHEYHU-
KoB cor. DIN 46228-4

Onpeccoaquble Hnewu cnysart 4/1Aa pe3ku, 3a4MCTKN U CKPYy4H-

BaHMWA NPOBO/OB, a TaKMHe 06HM1Ma Kabe/IbHbIX HAKOHEYHWKOB Ha
npoBoga. [l/iMHa HaKOHeYHUKA = 8 MM

OnpeccoBoYHbIE KNeWwm NpefHasHauYeHbl TONIbKO A5 TMOKMX
npoeoaos 0,5 MM ... 2,5 Mm2 (AWG 20 ... 14).

Mbl peKoMeHAyeM UCMONb30BaTb IEHTOYHbIE KabesbHble HaKo-
HeYHWKM Al...-8...-S1 corn. DIN 46228-4 ot Phoenix Contact.

YKasaHusa no 6e3o0nacHOCTU
OCTOPOHHO: OnacHOCTb NnopameHUs 3IeKTpuye-
A CHKUM TOKOM

OnpeccoBoYHbIE KL He NpegHasHaueHbl Aas paboTs
Ha feTanAx, HAXOAALLMXCSA MOZ, ANEKTPUUECKUM Hanpsie-
HUEM, UK B6IN3U HUX.

MbI peKomeHAyeM perynfpHO NPoOBEPATL YyCHINE 3arKuMa.
MpoBepATb NPaBUILHOCTL 06MMA KabebHbIX HAKOHEY-
HWKOB Ha NPoBoAA.

Peaka npoBoga

e BBecTv NpoBOJ B 30HY KAeLlei, 0603HaveHHyo Ludpon "1".
¢ CiaTb PYKOATKWU MHCTPYMEHTA.

CHATHE M301ALMM C NpoBoAa

* BBeCTMNpoBOA B 30HY K/ellei, 0603Ha4eHHYo Lndpor "2", o
ynopa.

* CKaTb PYKOATKWU MHCTPYMEHTA.

* Pasmarb pyKOATKM.

e OCTaBWTb OTAE/NEHHbIM OCTATOK M30/1ALMKU Ha NPOBOAE, TaK
KaK OH eLle NoHaA06UTbCA AJ1A CKPYYMBaHUS.

CKpyuMBaHHe npoBoaa
* BroMuTb NPOBOA B 30HY KJeLen, 0603HaYeHHY0 Lmdpon "3".
e Tpu cXaTUM PYKOATOK K/eLLel NI0THO yaepKmBaTh NPOBOA,.

e BbITArMBaa NpoBoOA U3 3aKPbITbIX Knewen, ocBo6oAMTb ero oT
OocCTaTHKa ns3onauunn.

* Pa3aTb PyKOATKU.

Multifunctional crimping pliers for processing taped
ferrules acc. to DIN 46228-4

Using the crimping pliers, conductors can be cut, stripped, twisted,
and crimped with a ferrule. Sleeve length =8 mm

The crimping pliers are suitable only for stranded conductors
0.5mm? ... 2.5 mm2 (AWG 20 ... 14).

We recommend the taped ferrules Al...-8...-S1 acc. to
DIN 46228-4 from Phoenix Contact.

Safety note

WARNING: Risk of electric shock

The crimping pliers are not suited for working on or in the vi-
cinity of live components.

We recommend checking the pull-out forces regularly.
Check if ferrule and conductor are correctly crimped togeth-
er.

Cutting conductors

¢ Insert a conductor into the area of the pliers marked with "1".

¢ Squeeze the plier grips together.

Stripping conductors

¢ Insert a conductor all the way into the area of the pliers marked
with "2".

¢ Squeeze the plier grips together.

* Release the plier grips.

* Leave the rest of the cut-off insulation on the conductor, be-
cause it is needed for twisting.

Twisting conductors
¢ Insert the conductor into the area of the pliers marked with "3".

* Hold the conductor firm as you squeeze the plier grips together.

¢ Pullthe conductor out of the rest of the insulation while the pliers
are closed.

* Release the plier grips.

Alicate de crimpagem multifuncional para processar
tiras de terminais tubulares conforme DIN 46228-4
Com o alicate de crimpagem, é possivel cortar, decapar e trancar

condutores e aplicar terminais tubulares. Comprimento dos
terminais = 8 mm

O alicate de crimpagem apenas serve para condutores flexiveis de
0,5mm? ... 2,5 mm2 (AWG 20 ... 14).

Recomendamos as tiras de terminais tubulares Al...-8...-S1 con-
forme DIN 46228-4 da Phoenix Contact.

Aviso de seguranca

ATENCAO: Perigo de choque elétrico

O alicate de crimpagem néo é adequado para trabalhos em
pecas sob tensao elétrica ou préximo a estas.

Recomendamos verificar regularmente as forgas de retra-
@ ¢do. Verificar se o terminal tubular e o condutor estdo corre-
tamente crimpados.
Recortar condutores
 Inserir um condutor na area marcada com "1" do alicate.
e Apertar os cabos do alicate.

Decapar condutores

¢ Inserir um condutor até o fim na area marcada com "2" do alica-
te.

* Apertar os cabos do alicate.

¢ Soltar os cabos do alicate.

¢ Deixar o material isolante separado no condutor, pois 0 mesmo
& necessario para o processo de trancar.

Trancar condutores

¢ Inserir um condutor na area marcada com "3" do alicate.

¢ Segurar o condutor ao apertar os cabos do alicate.

¢ Puxar o condutor para fora do material isolante retirado com o
alicate fechado.

¢ Soltar os cabos do alicate.

Multifunktionale Presszange zum Verarbeiten von
Aderendhiilsenbéndern nach DIN 46228-4

Mit der Presszange kdnnen Leiter geschnitten, abisoliert, verdrillt
und mit einer Aderendhllse verpresst werden.

Huilsenlange = 8 mm

Die Presszange ist nur fir flexible Leiter 0,5 mm? ... 2,5 mm?
(AWG 20 ... 14) geeignet.

Wir empfehlen die Aderendhilsenbander Al...-8...-S1 nach
DIN 46228-4 von Phoenix Contact.

Sicherheitshinweis
WARNUNG: Gefahr eines elektrischen Schlages

Die Presszange ist nicht fir Arbeiten an oder in der Nahe un-
ter elektrischer Spannung stehender Teile geeignet.

Wir empfehlen, die Auszugskrafte regelmaBig zu prifen.
Priifen Sie, ob Aderendhdilse und Leiter korrekt zusammen-
gepresst sind.
Leiter schneiden
* Flhren Sie einen Leiter in den mit ,,1“ gekennzeichneten Be-
reich der Zange ein.
¢ Dricken Sie die Zangengriffe zusammen.

Leiter abisolieren

¢ Flhren Sie einen Leiter in den mit ,,2“ gekennzeichneten Be-
reich der Zange bis zum Anschlag ein.

¢ Dricken Sie die Zangengriffe zusammen.

* Ldsen Sie die Zangengriffe.

* Lassen Sie den abgetrennten Isolationsrest auf dem Leiter, da
dieser flir das Verdrillen benétigt wird.

Leiter verdrillen

¢ Legen Sie den Leiter in den mit ,3“ gekennzeichneten Bereich
der Zange ein.

¢ Halten Sie den Leiter fest, wahrend Sie die Zangengriffe zudri-
cken.

¢ Ziehen Sie den Leiter bei geschlossener Zange aus dem
Isolationsrest.

¢ Losen Sie die Zangengriffe.

Pinza de crimpado multifuncién para la elaboracion
de cintas de punteras segtn DIN 46228-4
Con la pinza de crimpado se pueden cortar, aislar y trenzar con-

ductores, asi como prensarlos con una puntera. Longitud de
puntera =8 mm

La pinza de crimpado solo resulta adecuada para conductores
flexibles de 0,5 mmZ2 ... 2,5 mm?2 (AWG 20 ... 14).
Recomendamos cintas de punteras Al...-8...-S1 segun
DIN 46228-4 de Phoenix Contact.
Indicaciones de seguridad

ADVERTENCIA: Riesgo de descarga eléctrica

La pinza de crimpado no resulta adecuada para el trabajo
con o cerca de piezas sometidas a tension eléctrica.

Recomendamos comprobar periédicamente la fuerza nece-
saria para sacar el cable. Compruebe si la unién a presion
de conductor y puntera es correcta.

Cortar el conductor

¢ Introduzca un cable en la zona de la pinza marcada con "1".
* Juntando los dos brazos de la pinza, apriete la empufiadura.

Pelar el conductor

¢ Introduzca hasta el tope un cable en la zona de la pinza marca-
dacon "2".

* Juntando los dos brazos de la pinza, apriete la empufiadura.

¢ Afloje la empufadura de la pinza.

¢ Deje en el conductor el resto de aislante separado, pues se ne-
cesita para el trenzado.

Trenzar conductor

¢ Introduzca el cable en la zona de la pinza marcada con "3".

¢ Sujete el cable firmemente, al tiempo que aprieta la empufadu-
ra de la pinza.

¢ Conlapinzacerrada, tire del cable separandolo del resto de ais-
lante.

¢ Afloje la empufadura de la pinza.
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Crimpatura di capicorda montati
Impostazione della sezione

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5
AWG 20 18 17 15 14
Vite di regolazione = | Vite di regolazione = Il (verso

(verso sinistra)
¢ Inserire l'estremita twistata completamente nel primo capocor-
da montato.

¢ Farscorrere il primo capocorda montato con il conduttore fino a
battuta.

¢ Tenere il conduttore il piu possibile dritto mentre vengono pre-
mute le impugnature della pinza.

¢ Stringere le impugnature della pinza finché I'arresto forzato non
si attiva e la pinza si riapre.

* Rimuovere il conduttore.

destra)

Sostituzione del caricatore
¢ Allentare il caricatore all'estremita dell'impugnatura ed estrarlo.
¢ Aprire il coperchio trasparente e inserire un nastro di capicorda.
¢ Chiudere il coperchio trasparente.

* Inserire il caricatore da davanti sull'unita di crimpatura e fare in
modo che si inserisca sull'estremita dell'impugnatura.

Il caricatore vuoto & disponibile come accessorio per un cambio ra-
pido delle sezioni (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, cod. art. 1200103).
(6] Sbloccaggio dell'arresto forzato

La pinza a crimpare & dotata di un dispositivo di arresto forzato che
assicura una forza di crimpatura omogenea di qualita.

Se necessario, € possibile sbloccare manualmente la pinza a crim-
pare. Sul lato posteriore della pinza & indicato con una freccia il
punto per sbloccare l'arresto.

¢ Spingere verso il basso la linguetta con un piccolo cacciavite.

Yiiksiiklerin sikilmasi

Kesit ayari
mm? 05 0,75 1,0 1,5 2,5
AWG 20 18 17 15 14

Ayar vidasi = | (sola) Ayar vidasi = Il (saga)
* Buklen litz telini tamamen birinci yliksuge gegirin.
» Birinci yuksigu kablo ile birlikte sonuna kadar sirin.

¢ Penseyi sikarak kapatirken kabloyu mimkin oldugu kadar diiz
tutun.

* Penseyi baski kilidi ve pense tekrar acilana kadar sikin.

* Kabloyu gikartin.

Magazinin degistirilmesi

¢ Kolun ucundaki magazini agin ve ¢ikartin.

* Saydam kapagi acin ve bir ylikstik band yerlestirin.

* Saydam kapagi kapatin.

* Magazini 6nden presleme Unitesine gegirin ve kolun ucundaki
yerine oturtun.

Hizli bir sekilde kesit degistirmek icin bos magazinler aksesuar ola-

rak siparis edilebilir (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Siparis No.

1200103).

(6] Baski kilidinin agiimasi
Duzgln ve yiksek kaliteli bir sekilde sikmak igin, sikma pensesi bir
baski kilidi ile donatilmistir.

Sikma pensesinin kilidini gerektiginde elle de acabilirsiniz. Kilit
acgma noktasi pensenin arka tarafinda bulunan bir okla isaretlen-
mistir.

¢ Mandal kiiglk bir tornavida ile asagiya bastirin.

Sertissage d'embouts
Régler la section

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 14
Visderéglage =1 (versla | Vis de réglage = Il (vers la
gauche) droite)

¢ Introduire entierement I'extrémité de toron torsadée dans le pre-
mier embout.

¢ Pousser le premier embout avec le conducteur jusqu'en butée.

* Appuyer sur les deux poignées en maintenant le conducteur le
plus droit possible.

* Presser les poignées de la pince I'une contre l'autre jusqu'a ce
que le verrouillage automatique soit déclenché et que les poi-
gnées de la pince s'ouvrent a nouveau.

* Extraire le conducteur.

Remplacement du chargeur

» Extraire le chargeur de I'extrémité de la poignée aprés I'avoir dé-
gageé.

¢ Ouvrir le couvercle transparent et insérer un ruban d'embouts.

* Refermer le couvercle transparent

* Introduire le chargeur a I'avant a c6té de l'unité de sertissage et
I'encliqueter a I'extrémité de la poignée.

Le chargeur vide permet de changer de section rapidement. Il est

disponible au titre des accessoires (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG,

référence 1200103).

[6] Déverrouillage du verrouillage automatique

La pince a sertir dispose d'un verrouillage automatique qui garantit
un sertissage uniforme de haute qualité.

En fonction des besoins, la pince a sertir peut étre déverrouillée
manuellement. Au dos de la pince, une fleche indique I'emplace-
ment ou ceci peut étre effectué.

* Tirer la languette d'encliquetage vers le bas avec un petit tour-
nevis.

06UM KabeIbHbIX HAKOHEYHUKOB
YcTaHOBHa ceyeHus

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 25

AWG 20 18 17 15 14
YcTaHOBOYHbBIN BUHT = | | YcTaHOBOYHBIV BUHT = I
(HaneBo) (HanpaBo)

¢ [MONHOCTbLIO BBECTU CKPYHEHHbIM KOHEL, MPoBoAa B NEPBbIi Ka-
6€bHbIN HAKOHEYHWK.

e 3afBWHYTb A0 yNopa B K/eLy NepBbli KaGesIbHbI HAKOHEeY-
HUK C NPOBOAOM.

* [lpu cHaTUM PYKOSITOK KAIELLEH AepHaTb NPOBOA MO BO3MOM-
HOCTH POBHO.

¢ CHuMaTb PYKOATHU KELWEN A0 TEX NOp, NOKa He cpaboTaeT
NPUHYAWTENbHAA GUKCALMA U PYKOSITKU CHOBA HE OTKPOKOTCS.

* BblHyTb NpoBoA.

3ameHa marasuHa
e OTNyCTWUTb MarasuH Ha KOHLIE PYKOATKM U BbITAHYTb €rO.

e OTKPbITb MPO3PaYHYIO KPbILLKY W BNOXWUTL NEHTY KabesbHbIX
HaKOHEYHMKOB.

* 3aKpbITb KPbILKY

¢ BBecTv MarasuH Bnepeau y onpeccoBoYHOro MexaHuama v 3a-
(UKCUPOBATb €ro Ha KOHLE PYKOATHU.

lMycToi MarasnH MOXHO 3aKasaTb KaK NPUHAANEHHOCTb A/1A Obl-

cTpoi cmeHbl cevennit (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, apTukyn Ne

1200103).

[6] le6nOKMpPOBKaA NPUHYANTENBHOM PUKCaLUU

OnpeccoBOYHbIE KNeLW OCHaLLEeHbl MPUHYAUTENBHOM BUKca-

umen, obecneymBaiolLei paBHOMEPHOE BbICOKOKAYECTBEHHOE

o6aTue.

Mpn Heo6X0ANMOCTH, (PUKCALMIO HA KNeLlax MOXKHO Ae6/10KMPO-

BaTb BPYy4Hy0. Ha 06paTHOM CTOPOHE KleLLen CTPeIKon 0603Ha-

YEHO MeCTO AN1A Ae6/I0KUPOBKM.

¢ C NOMOLLbIO Ma/IEHbKOM OTBEPTKM ONYCTUTb BHU3 Na3 huKca-
Topa.

Crimping the ferrules
Setting the cross-section

mm? 05 0.75 1.0 15 2.5
AWG 20 18 17 15 14
Adjusting screw =1 (to | Adjusting screw = Il (to the

the left) right)
¢ Insert the twisted litz wire completely into the first ferrule.
¢ Slide the first ferrule with the conductor all the way.

* Hold the conductor as straight as possible as you squeeze the
plier grips closed.

* Press the plier grips together until the pressure lock releases
and the plier grips open again.

* Take out the conductor.

Changing the magazine

* Loosen the magazine at the grip end and take it out.
¢ Open the clear cover and insert a taped ferrule.

* Close the clear cover.

* Insertthe magazine in front on the press unitand snap itin place
at the grip end.

The empty magazine is available as an accessory for a quick
change of the cross-sections (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Order No.
1200103).

[6] Unlocking the pressure lock

The crimping pliers are equipped with a pressure lock that ensures
an even, high-quality pressing.

You can unlock the crimping pliers manually if necessary. The
point for unlocking is marked with an arrow on the back side of the
pliers.

¢ Use a small screwdriver to press the catch downwards.

Crimpar terminais tubulares
Ajustar a secdo transversal

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 25

AWG 20 18 17 15 14
Parafuso de ajuste = | Parafuso de ajuste = Il (para a
(para a esquerda) direita)

* Inserir a ponta trangada do condutor completamente no primei-
ro terminal tubular.

* Deslocar o primeiro terminal tubular até o limite com o condutor.

¢ Segurar o condutor da forma mais reta possivel ao apertar os
cabos do alicate.

* Apertar os cabos do alicate até a trava forgada ser acionada e
0s cabos do alicate abrirem novamente.

¢ Retirar o condutor.

Trocar o depdsito
¢ Soltar o deposito no final do cabo e retirar o mesmo.

* Abrir a tampa transparente e inserir uma tira de terminais tubu-
lares.

¢ Fechar a tampa transparente.

¢ Inserir o depdsito pela parte dianteira da unidade de prensar e
engatar no final do cabo.

Para permitir a troca rapida de se¢des transversais de condutores,

o depdsito vazio esta disponivel como acessorio

(CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, cédigo 1200103).

(6] Destravar a trava forcada
O alicate de crimpagem esta equipado com uma trava forcada que
garante a alta qualidade uniforme da crimpagem.

Se necessario, o alicate de crimpagem pode ser destravado ma-
nualmente. Na parte traseira do alicate, o local de destravar esta
marcado com uma seta.

* Puxar o gatilho para baixo com uma chave de fenda pequena.

Aderendhiilsen verpressen
Querschnitt einstellen

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 2,5

AWG 20 18 17 15 14
Stellschraube = | (nach |Stellschraube = Il (nach
links) rechts)

* Flhren Sie das verdrillte Litzenende komplett in die erste Ader-
endhilse ein.

¢ Schieben Sie die erste Aderendhlilse mit dem Leiter bis zum
Anschlag.

¢ Halten Sie den Leiter mdglichst gerade, wahrend Sie die Zan-
gengriffe zudriicken.

¢ Dricken Sie die Zangengriffe zusammen, bis die Zwangssperre
ausldst und sich die Zangengriffe wieder 6ffnen.

¢ Entnehmen Sie den Leiter.

Magazin wechseln
¢ Lo&sen Sie das Magazin am Griffende und nehmen Sie es her-
aus.

« Offnen Sie den Klarsichtdeckel und legen Sie ein Aderendhiil-
senband ein.

¢ SchlieBen Sie den Klarsichtdeckel

¢ Flhren Sie das Magazin vorne an der Presseinheit ein und ras-
ten es am Griffende ein.

Das leere Magazin ist fir einen schnellen Wechsel der Querschnit-
te als Zubehor lieferbar (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG, Artikel-Nr.
1200103).

[6] Zwangssperre entriegeln
Die Presszange ist mit einer Zwangssperre ausgestattet, die eine
gleichmaBig hochwertige Verpressung sicherstellt.

Sie kénnen die Presszange bei Bedarf manuell entriegeln. Auf der
Rickseite der Zange ist die Stelle zum Lésen mit einem Pfeil ge-
kennzeichnet.

¢ Ziehen Sie die Raste mit einem kleinen Schraubendreher nach
unten.

Engastar punteras

Ajuste de la seccion transversal

mm? 0,5 0,75 1,0 1,5 25

AWG 20 18 17 15 14
Tornillo de ajuste = | (ha- | Tornillo de ajuste = Il (hacia la
cia la izquierda) derecha)

¢ Introduzca completamente el extremo trenzado en la primera

puntera.
* Empuje la primera puntera con el conductor hasta el tope.

¢ Sujete el cable lo mas recto posible, al tiempo que aprieta la em-
pufiadura de la pinza.

¢ Juntando los brazos de la pinza, presione la empufiadura hasta
que se active el bloqueo forzoso y la empufadura de la pinza se
pueda volver a abrir.

* Extraiga el conductor.

Cambio del cargador

* Suelte el cargador en el extremo de la empufadura y extraigalo.

* Abra la tapa transparente y coloque una cinta de punteras.

* Cierre la tapa transparente.

¢ Introduzca el cargador delante, junto a la unidad de crimpado, y
encastrelo en el extremo de la empufiadura.

Pueden pedirse cargadores vacios como accesorio para un cam-

bio rapido de la seccidn transversal (CRIMPFOX 4 IN 1/MAG,

cédigo 1200103).

[6] Desenclavar bloqueo forzoso
La pinza de crimpado esta equipada con un bloqueo forzoso que
garantiza un prensado uniforme de alta calidad.

En caso necesario, la pinza de crimpado puede desenclavarse
manualmente. En la parte posterior de la pinza, una flecha indica
el lugar para hacerlo.

« Con un destornillador pequefio, empuje el seguro hacia abajo.

a
CRIMP

b
CRIMP

c
CRIMP

RELOAD

g

Al 0,5-8 WH-S1, 1200104
Al 0,75-8 GY-S1, 1200105
Al 1,0-8 RD-S1, 1200106
Al 1,5-8 BK-S1, 1200107
Al 2,5-8 BU-S1, 1200108
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